
             解决管道及设备冷凝积水
     ——纳米防冷凝水功能涂层应用

 冷凝水影响管
道和设备寿命

冷凝水腐蚀



行业痛点——冷凝水严重影响设备及管道安全、寿命

温差达到5℃以上时，就可能会产

生冷凝水，冷凝水次生危害严重

冷凝水腐蚀

 冷凝水影响管
道和设备寿命

冷凝水引发电气
故障或火灾事故  



解决方案——开发多功能防冷凝水纳米功能涂层

改变水触角：成较大的接
触角水珠会滴滴滚落；或
使水以低角，不易形成凝
露 

长纳实验室
专家方案



应用效果——在-50-150℃区间不产生冷凝水
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-50~150℃
不产生冷凝水，具
有防冷凝水和防腐

蚀效果




